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Equipamentos adequados
‘ com a norma de seguranca

RHNO BL OIN SRPEE D) RHNO BL_ON =SEERVO RHNO BL OJIN MHERSTER
SOPRADORA DE PLASTICO DE ALTA VELOCIDADE SOPRADORA DE PLASTICO AUTOMATICA DE BAIXO CONSUMO DIAMETRO DA ROSCA (mm): 75/ 90/ 100/ 120
Capacidade de Producdo: Capacidade de Producdo: W: interface de operacédo touch screen
1000~2400 pecas/hora 1200~2800 pecas/hora )
CARACTERISTICAS

mmmm SMA75R SMA80 SMB45R mmm S NS rG M 1. Quantidade de material no acumulador dosada de acordo com cada produto.

2. Controle de temperatura das zonas de aquecimento por relés de estado sélido
3. Controle de espessura do material através do programador/controlador de

Méx. volume do produto (L) 2 1.8 5] 35 5 12 Méximo volume do produto (L) 2 3 3 5) 4 5 ,OGF/SOH MOOG 30 ,OOHL‘OS, com pa/ne/ grdﬂco
W Forca de fechamento (kN) 38 55 78 78 78 110 W Forca de fechamento (kN) 40 55 55 60 60 80 4. Controle das fungées da mdqu/na via CLP PO/’)GSOH/C, /mportado do ja,odo
5 @ Curso de abertura da placa (mm) 80~330 80~330 100~550 80~410 100~550 200~560 B ﬁ Curso de abertura da placa (mm) 380 400 400 500 500 600
@ Dim. da placa L x A (mm x mm) 270 x 330 250 x 320 350 x 400 285 x 380 350 x 460 520 x 420 @ Dimensoes da placa Lx A (mm xmm) 300 x 350 330 x 400 330 x 400 350 x 425 350 x 425 400 x 450
o Diametro da rosca (mm) 45 55 65 65 75 80 Diametro da rosca (mm) 45 55 55 65 65 75 - Vol. méx. do produto (L) 25(30) 50(60) 120(160) 230
% Relacéo L/D m ‘/V_ a 24:1 24:1 241 24:1 25:1 24:1 3.9( Re\a\’;a‘u L/D da mb&.l. ) 2411 2411 241 241 241 241 Forca de fechamento (kN) 190 240 500 750
£ |G ekpksiicagzo (i, 30(HDPE) 45(HDPE) 60(HDPE) 60(HDPE) 90(HDPE) 100 =4l Capacidade de plastificagao (kg/h) 30 45 45 60 60 90 <Ml Dim. da placa L x A (mm) 750 x 650 900x800 1050 x 1000 1400 x 1600
u'é Zonas de a(;\u?(;u'ncr'ﬂ,o 3 3 3 3 3 3 ; % Zonas \ e aquecim 0 nto 3 3 3 3 3 3 g Curso de fechamento (mm) 250 ~ 800 400 ~ 1050 500 ~ 1350 800 ~ 1800
2 Pot. de aquecimento (kW) 6 8.4 10.8 10.8 16 16 Poténcia de aquecimento (kW) 6 7.8 7.8 10.8 14.4 16 Flll \/el. de abertura e fechamento (mmys) 370 360 240 220
Pot. do motor da extrusora (cv) 15 20 25 25 40 40 Poténcia do motor da extrusora (cv) 15 20 20 25 25 40 i Dim. do molde L x A (mm) 550 X 650 700 x 800 800 x 1000 1300 x 1600
Zonas de aquecimento 2~4 2~4 2~4 2~4 2~4 3~6 Zonas de aquecimento 3~6 3~6 3~6 3~6 3~6 3~6 Espessura do molde (mm) 260 ~ 350 410 ~ 500 510 ~ 650 810 1050
Poténcia de ecimento (kW) 4~7 4~7 5~7 5~7 5~8 6~12 " Poténcia de aquecimento (kW) 25~5 25~5 25~5 5~10 5~10 5~10 ° Didmetro da rosca (mm) F75 @90 @100 @120
u,ai Diametro maximo 1 cabegote (mm) 80 100 140 140 140 200 g Diametro maximo 1 cabegote (mm) 70 100 100 140 140 140 § Relacéo L/D da rosca 25:1 251 25:1 30:1
g D.ilme\m ma,ixl‘no 2 cabecotes (mm) 60 80 100 100 100 140 g D.‘i”%m mz;lxw'm:,v 2 cabecotes (mm) 50 50 50 70 70 100 % Cap. de plastificagao (kg/h) 90 150 180/ 220 400
© Diémetro méaximo 3 cabegotes (mm) 40 50 60 60 60 80 Al Didmetro maximo 3 cabegotes (mm) 30 40 40 30 30 60 Sl Pot. de aquecimento da extrusao (kW) 19 o6 31 47
; Diametro méaximo 4 cabegotes (mm) 30 40 30 30 30 60 E Diédmetro maximo 4 cabegotes (mm) 20 30 30 20 20 30 3 Poténcia do motor da extrusao (cv) 40 60 74/100 178
[l Dist. entre centros 2 cabegotes (mm) 130 150 150 150 130 250 Z Dist. entre centros 2 cabegotes (mm) 130 130 130 150 150 150 Ml \/olume do acumuladior (L) 35 55/7 12 /16 20
Dist. entre centros 3 cabecotes (mm) 80 110 110 110 80 180 Dist. entre centros 3 cabecotes (mm) 80 80 80 110 110 110 é Diam. max. do bocal do cabegote (mm) 200 320 430 200 ~ 350
Dist. entre centros 4 cabegotes (mm) 60 80 80 80 80 130 Dist. entre centros 4 cabegotes (mm) 60 60 60 80 80 80 E Curso de levantamento da plat. (mm) 350 400 450 400
bomL’vm’ maior L’mmbn‘ maior bﬁmb‘/a‘ maior  bomba maior ho‘*wm‘ maior  bomba maior t':omlja‘ maior homl‘m‘ maior bomba maior Omm‘dza‘ maior r)r:m\?ﬁ‘ maior r‘;rmh’ﬁ‘ maior E Curso do esticador de parison (mm) 140 ~ 350 140 ~ 420 140 ~ 550 140 ~ 440
8 30 da bomba hickéulica (Mpe) l')ombjﬁ Tﬂ(‘; nor L'm‘ﬂh:; ‘:)T\OHQ" L’»r)‘“wh:; iwm" bomba \r)'“mr::r bomb :\r)w nenor homt'; fﬂmor 8 Presséo da bomba hidraulica (Mpa) 0<'>mt';\rj'“omor 0(’;\wwl';;;\rj"147rwor r)('ywwwl';;;iwxvrwor r‘;orﬂt'::;‘iwmr r‘m’)mt':\;‘?ﬂmm bo \mhjﬁ )wmnm % Pot. do motor da unidade servo (cv) 55 55 55 =
'@é 10 10 10 10 10 10 5':3(‘ 10 10 10 10 10 10 Pot. de aquec. do cabegote (kW) 18 20 25 40
@ -l \/az&o da bomba maior (L/min) 50 50 50 50 116 94 @ -3l \/az&o da bomba maior (L/min) 50 50 50 50 116 94 PR Curso da unid. de sopro inferior (mm) 250 250 250 250
= Vazéo da bomba menor (L/min) 6 6 6 6 6 28 = Vazao da bomba menor (L/min) 6 6 6 6 6 28 ; g Curso do pino de sopro (mm) 150 150 150 150
Poténcia do motor da bomba (cv) 7.5 7.5 7.5 7.5 20 20 Poténcia do motor da bomba (kW) 615) 55 55 55 15 15 8o Consumo de ar (m%minm) 1 1 1 3
Tensé&o trifasica (V) AC380V=10% AC380V=10% AC380V=10% AC380V+10% AC380V+10% AC380V+=10% Tensao trifasica (V) AC380V=10% AC380V+10% AC380V+10% AC380V+=10% AC380V=10% AC380V+10% Pot. do motor da bomba (cv) 30 40 50 74
5 g Frequéncia (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/ 60 5 % Frequéncia (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 Pressao da bomba (kgf/cm?) 160 160 160 160
""ﬁ Poténcia total instalada (kW) 27 35 39 35 80 75 ""E Poténcia total instalada (kW) 32 35 50 40 55 80 ‘é’ Cap. total instalada (kW) 93 125 152/172 285
Consumo aproximado (kW/h) 15 20 21 24 37 40 Consumo aproximado (KW/h) <10 11 14 16 18 26 [CBll Consumo aproximado (KW/h) 37 53 65/75 140
Peso aproximado (ton) 3~4 4~5 4~5 5~6 7~8 7~8 Peso aproximado (ton) 5 5 55 55 6 9 Dim. aproximadas C x L x A (m) 43x25x38 51x29x46 57x3.1x48 9.0x4.0x6.5
Dim. aproximadas C x L x A (m) 26x1.7x22 27x24x26 32x1.8x26 33x24x26 33x24x26 36x23x26 FEl Dim. aproximadas C x L x A (m) 28x24x25 31x1.8x25 31x23x25 32x22x26 32x25x26 45x43x30 Peso aproximado (ton) 10 14 17 30




ASTEELMACH BRASIL atua na importacdo e comercializacdo
de maquinas e equipamentos para atender as necessidades do
mercado de transformacdo do Pldstico; Corte e Conformacdo.

Fundada em 2005, com sede em Caxias do Sul - RS e filial
em Araquari - SC, a empresa tem se destacado por prestar
um atendimento de qualidade, contando com profissionais
competentes capaz de identificar e atender as necessidades
dos clientes mais exigentes. Conta, ainda, com um escritorio na
China que agiliza tramites de importacdo e facilita o contato
com nossos fornecedores.

ADivisdo de Pldsticos contempla uma ampla linha de maquinas
injetoras, sopradoras e periféricos de alta tecnologia agregada
da marca RHINO, comercializadas por meio de uma equipe de
representantes comerciais especializados com suporte técnico
em todo territorio nacional, além de, amplo estoque de pe¢as
de reposic@o e um ano de garantia.
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R. Valentin Come

Rua Victor Fedumenti, 265
Bairro Bela Vista

Caxias do Sul - RS - Brasil
CEP 95076-450
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Fone: 55 54 3028 8511 b S
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