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SMC75 SMC90 SMC100 SMC120

Vol. máx. do produto (L) 25(30) 50(60) 120(160) 230
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Força de fechamento (kN) 190 240 500 750

Dim. da placa L x A (mm) 750 x 650 900 x 800 1050 x 1000 1400 x 1600

Curso de fechamento (mm) 250 ~ 800 400 ~ 1050 500 ~ 1350 800 ~ 1800

Vel. de abertura e fechamento (mm/s) 370 360 240 220

Dim. do molde L x A (mm) 550 x 650 700 x 800 800 x 1000 1300 x 1600

Espessura do molde (mm) 260 ~ 350 410 ~ 500 510 ~ 650 810 ~ 1050
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O Diâmetro da rosca (mm) Ø 75 Ø 90 Ø 100 Ø 120

Relação L/D da rosca 25:1 25:1 25:1 30:1

Cap. de plastifi cação (kg/h) 90 150 180 / 220 400

Pot. de aquecimento da extrusão (kW) 19 26 31 47

Potência do motor da extrusão (cv) 40 60 74/100 178
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Volume do acumulador (L) 3.5 5.5 / 7 12 / 16 20

Diâm. máx. do bocal do cabeçote (mm) 200 320 430 200 ~ 350

Curso de levantamento da plat. (mm) 350 400 450 400

Curso do esticador de parison (mm) 140 ~ 350 140 ~ 420 140 ~ 550 140 ~ 440

Pot. do motor da unidade servo (cv) 5.5 5.5 5.5 15

Pot. de aquec. do cabeçote (kW)  18 20 25 40
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Curso da unid. de sopro inferior (mm) 250 250 250 250

Curso do pino de sopro (mm) 150 150 150 150

Consumo de ar (m3/minm) 1 1 1 3
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Pot. do motor da bomba (cv) 30 40 50 74

Pressão da bomba (kgf/cm2) 160 160 160 160

Cap. total instalada (kW) 93 125 152 / 172 285

Consumo aproximado (kW/h) 37 53 65 / 75 140

Dim. aproximadas C x L x A (m) 4.3 x 2.5 x 3.8 5.1 x 2.9 x 4.6 5.7 x 3.1 x 4.8 9.0 x 4.0 x 6.5

Peso aproximado (ton) 10 14 17 30

SMA45 SMA55R SMA65 SMA65R SMA75R SMA80

TIPO DE ESTAÇÃO ESTAÇÃO 
SIMPLES

ESTAÇÃO 
DUPLA

ESTAÇÃO 
SIMPLES

ESTAÇÃO 
DUPLA

ESTAÇÃO 
DUPLA

ESTAÇÃO 
SIMPLES

Máx. volume do produto (L) 2 1.8 5 3.5 5 12
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. Força de fechamento (kN) 38 55 78 78 78 110

Curso de abertura da placa (mm) 80~330 80~330 100~550 80~410 100~550 200~560

Dim. da placa L x A (mm x mm) 270 x 330 250 x 320 350 x 400 285 x 380 350 x 460 520 x 420
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Diâmetro da rosca (mm) 45 55 65 65 75 80

Relação L/D da rosca 24:1 24:1 24:1 24:1 25:1 24:1

Cap. de plastifi cação (kg/h) 30(HDPE) 45(HDPE) 60(HDPE) 60(HDPE) 90(HDPE) 100

Zonas de aquecimento 3 3 3 3 3 3

Pot. de aquecimento (kW) 6 8.4 10.8 10.8 16 16

Pot. do motor da extrusora (cv) 15 20 25 25 40 40
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Zonas de aquecimento 2~4 2~4 2~4 2~4 2~4 3~6

Potência de aquecimento (kW) 4~7 4~7 5~7 5~7 5~8 6~12

Diâmetro máximo 1 cabeçote (mm) 80 100 140 140 140 200

Diâmetro máximo 2 cabeçotes (mm) 60 80 100 100 100 140

Diâmetro máximo 3 cabeçotes (mm) 40 50 60 60 60 80

Diâmetro máximo 4 cabeçotes (mm) 30 40 30 30 30 60

Dist. entre centros 2 cabeçotes (mm) 130 150 150 150 130 250

Dist. entre centros 3 cabeçotes (mm) 80 110 110 110 80 180

Dist. entre centros 4 cabeçotes (mm) 60 80 80 80 80 130
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bomba maior 
5.5

bomba menor
10

bomba maior
5.5

bomba menor
10

bomba maior
5.5

bomba menor
10

bomba maior
5.5

bomba menor
10

bomba maior
5.5

bomba menor
10

bomba maior
5.5

bomba menor
10

Vazão da bomba maior (L/min) 50 50 50 50 116 94

Vazão da bomba menor (L/min) 6 6 6 6 6 28

Potência do motor da bomba (cv) 7.5 7.5 7.5 7.5 20 20
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Tensão trifásica (V) AC380V±10% AC380V±10% AC380V±10% AC380V±10% AC380V±10% AC380V±10%

Frequência (Hz) 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60

Potência total instalada (kW) 27 35 39 35 80 75

Consumo aproximado (kW/h) 15 20 21 24 37 40

D
IM

. E
 

P
E

 S
O Peso aproximado (ton) 3~4 4~5 4~5 5~6 7~8 7~8

Dim. aproximadas C x L x A (m) 2.6 x 1.7 x 2.2 2.7 x 2.4 x 2.6 3.2 x 1.8 x 2.6 3.3 x 2.4 x 2.6 3.3 x 2.4 x 2.6 3.6 x 2.3 x 2.6

SMB45R SMB55 SMB55R SMB65 SMB65R SMB75R

TIPO DE ESTAÇÃO ESTAÇÃO 
DUPLA

ESTAÇÃO 
SIMPLES

ESTAÇÃO 
DUPLA

ESTAÇÃO 
SIMPLES

ESTAÇÃO 
DUPLA

ESTAÇÃO 
DUPLA

Máximo volume do produto (L) 2 3 3 5 4 5
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. Força de fechamento (kN) 40 55 55 60 60 80

Curso de abertura da placa (mm) 380 400 400 500 500 600

Dimensões da placa L x A (mm x mm) 300 x 350 330 x 400 330 x 400 350 x 425 350 x 425 400 x 450
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Diâmetro da rosca (mm) 45 55 55 65 65 75

Relação L/D da rosca 24:1 24:1 24:1 24:1 24:1 24:1

Capacidade de plastifi cação (kg/h) 30 45 45 60 60 90

Zonas de aquecimento 3 3 3 3 3 3

Potência de aquecimento (kW) 6 7.8 7.8 10.8 14.4 16

Potência do motor da extrusora (cv) 15 20 20 25 25 40
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Zonas de aquecimento 3~6 3~6 3~6 3~6 3~6 3~6

Potência de aquecimento (kW) 2.5~5 2.5~5 2.5~5 5~10 5~10 5~10

Diâmetro máximo 1 cabeçote (mm) 70 100 100 140 140 140

Diâmetro máximo 2 cabeçotes (mm) 50 50 50 70 70 100

Diâmetro máximo 3 cabeçotes (mm) 30 40 40 30 30 60

Diâmetro máximo 4 cabeçotes (mm) 20 30 30 20 20 30

Dist. entre centros 2 cabeçotes (mm) 130 130 130 150 150 150

Dist. entre centros 3 cabeçotes (mm) 80 80 80 110 110 110

Dist. entre centros 4 cabeçotes (mm) 60 60 60 80 80 80
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bomba maior 
5.5

bomba menor 
10

bomba maior 
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Vazão da bomba maior (L/min) 50 50 50 50 116 94

Vazão da bomba menor (L/min) 6 6 6 6 6 28

Potência do motor da bomba (kW) 5.5 5.5 5.5 5.5 15 15
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Tensão trifásica (V) AC380V±10% AC380V±10% AC380V±10% AC380V±10% AC380V±10% AC380V±10%

Frequência (Hz) 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60

Potência total instalada (kW) 32 35 50 40 55 80

Consumo aproximado (kW/h) <10 11 14 16 18 26
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Dim. aproximadas C x L x A (m) 2.8 x 2.4 x 2.5 3.1 x 1.8 x 2.5 3.1 x 2.3 x 2.5 3.2 x 2.2 x 2.6 3.2 x 2.5 x 2.6 4.5 x 4.3 x 3.0

Equipamentos adequados 
com a norma de segurança 

NR 12

Rhino Blow Speed Rhino Blow MASTERRhino Blow SERVO

DIÂMETRO DA ROSCA (mm): 75 / 90 / 100 / 120
W: interface de operação touch screen

CARACTERÍSTICAS
1. Quantidade de material no acumulador dosada de acordo com cada produto.
2. Controle de temperatura das zonas de aquecimento por relés de estado sólido
3. Controle de espessura do material através do programador/controlador de 
parison MOOG 30 pontos, com painel gráfi co
4. Controle das funções da máquina via CLP Panasonic, importado do Japão

SOPRADORA DE PLÁSTICO AUTOMÁTICA DE BAIXO CONSUMO
Capacidade de Produção:
1200~2800 peças/hora

SOPRADORA DE PLÁSTICO DE ALTA VELOCIDADE
Capacidade de Produção:
1000~2400 peças/hora

BLOW

Steelmach Rhino BLOW jul 13.indd   2-3 8/14/13   1:50 PM



Rua Victor Fedumenti, 265
Bairro Bela Vista

Caxias do Sul - RS - Brasil
CEP 95076-450

Fone: 55 54 3028 8511
Fax: 55 54 3028 8512

www.steelmach.com.br
comercial@steelmach.com.br

Conheça a 
Steelmach e 

nossos produtos

A STEELMACH BRASIL atua na importação e comercialização 
de máquinas e equipamentos para atender às necessidades do 
mercado de transformação do Plástico; Corte e Conformação.

Fundada em 2005, com sede em Caxias do Sul – RS e fi lial 
em Araquari – SC, a empresa tem se destacado por prestar 
um atendimento de qualidade, contando com profi ssionais 
competentes capaz de identifi car e atender às necessidades 
dos clientes mais exigentes. Conta, ainda, com um escritório na 
China que agiliza trâmites de importação e facilita o contato 
com nossos fornecedores.

A Divisão de Plásticos contempla uma ampla linha de máquinas 
injetoras, sopradoras e periféricos de alta tecnologia agregada 
da marca RHINO, comercializadas por meio de uma equipe de 
representantes comerciais especializados com suporte técnico 
em todo território nacional, além de, amplo estoque de peças 
de reposição e um ano de garantia.
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